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Spacer elements used in 
two lugs (13, 14) bent perpendi 



BOSC H4700X/34 #01 2456-740 

Sheet metal fixing element - has twi parallel k ->« »o located self tapping 
screws in intersecting slots 

BOSCH R GMBH 30. 1 1 .74-DT-456740 
Q6? (12.08.76) F16b-05/02 F?6b|-37/02 

sheet metal constructions have 
i cular to the main body (10) 
such that they over- 
lap one another in 
two parallel planes. 
Each lug has an oblo- 
ng slot (16, 17) with 
their axis perpendic- 
ular to one another. 
The slot width match- 
es the core diameter 
o. the self tapping 
screw that is install- 
ed at the intersection 
(18) of the two slots. 
The spacer element 
which is made from 
a single blank, has 
identical lugs at the opposite end. The device is used in 
vehicle sheet metal body construction and avoids the need 
for forming a separate threaded bore. 30. 11. 74. as 
456740 (IQpp). 
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Anlage zur 
Patent- und 

Gebrauchsmuster-Anmeldung 



ROBERT BOSCH GMBH , 7 STUTTGART 1 



Schraubenverbindung, insbesondere fur Blechschrauben 



Die Erfindung betrifft eine Schraubenverbir 
Blechschrauben, mit einem Mutternstiick. 



Bei einer bekannten Gattung einer Mehrkammerleuchte fur Kraftfahr- 



ndung, insbesondere fiir 



zeuge wird als Schraubenverbindung ein Stehb 
sen beiden Efidabschnit te als Mutternstiick mi 
loch versehen sind. Dabei dient das eine Mut 
stigung des Stehbolzen mittels eines Gewinde 



Dlzen verwendet, des- 
t je einem Gewinde- 
ternstuck zur 3efe- 
stiftes an der Gehause- 



ruckwand der Leuchte, und das zweite Mutternstiick dient zur Aufnahme 
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einer Senkschraube , mit wel 
rand der Mehrkammerleuchte 
dabei von einem zwei benachb 
gehalten. Der Stehbolzen is 
kantmaterial abgelangt und 
gebohrt und das Gewinde ist 
der fur die Befestigung des 
kein Normteil, sondern muft 
werden. Aufterdem muft in dem 
fur zwei benachbarte Kammern 
Stehbolzen durch einen Stan 
Eine derart aufwendige Schr£ 
starker steigenden Lohrr und 
einer solchen Leuchte. 



Der Erfindung liegt deshalb 
verbindung der eingangs gen 
fachen, daft eine wesentlich 
ohne jedoch die Funktionsict 
bei zu beeintrachtigen. 



her die Lichtscheibe an dem Gehause- 
efestigbar ist. Der Stehbolzen wird 
arte Kammern trennenden Blechteil 
von handelsiiblichem Sechs- 
danach sind die beiden Kernlocher 
eingeschnitten. Im allgemeinen ist 
Stehbolzens notwendige Gewindestif t 
i)ach Zeichnungsvorlage hergestellt 
Blechteil, welches als Trennwand 
dient, die Halterung fur den 

- und Ziehvorgang hergestellt werden, 
ubenverbindung verteuert bei immer 

Materialkosten die Herstellun? 



die Aufgabe zugrunde, die Schrauberr 
nnten Gattung derart zu verein- 

Einsparung an Kosten erzielt wird, 
erheit der Schraubenverbindung da- 



Diese Aufgabe wird ausgehend von einer eingangs genannten 
Schraubenverbindung erfindur gsgemaft dadurch gelost, daft das 
Mutternstiick von mindestens zwei Lappen gebildet ist, welche 
von einem Blechteil derart abgebogen sind, daft die Biegekante 
des ersten Lappens zur Biegekante des zweiten Lappens vorzugs- 
weise rechtwinklig zueinander angeordnet sind. Die Erfindung 
beruht demnach auf dem Gedanken, die Funktion des Stehbolzens 
ganzlich auf einen fiir andere Zwecke erf orderlichen Blechteil 
zu iibertragen. Die beiden vom Blechteil abgebogenen, d.h. 
abgewinkelten Lappen bilden dabei mit den Kernlochern das 
Mutternstiick, so daft sich der Gev-ndegang der Blechschraube 
zwischen den beiden Lappen gewindeartig einschraubt. 

Sind gemaB der Erfindung die beiden Biegekanten rechtwinklig 
zueinander angeordnet, so ergibt sich ein fiir die Stanz- und 
Biegearbeit einfach herzustellendtr Schnitt. Falls konstruktive 



60 9 8 



23/0556 



available j^ppy 



Oberlegungen eine Rechtv/inklxgkeit der be 
schlieften .oder nicht zweckmaMg erscheine 
- onne den Erf indungsgedanken zu verlasser 
kanten in einem anderen als rechten Winke] 
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den Biegekanten aus- 
lassen, so konnen 
- die beiden Biege- 
zueinander stehen. 



Bei einer Schraubenverbindung, dessen Blechteil annahernd paral- 
lel zur Einschraubrichtung der Schraube arlgeordnet ist, werden 
gemaB einer Weiterbildung der Erfindung in dem Blechteil zwei 
Streifen eingesickt und von dem ersten und zweiten Streifen der 



dieser MaBnahme erreicht 



erste bzw. zweite Lappen abgewinkelt. Mit 
man mit verhaltnismafiig einfachen Herstellmethoden zum einen eine 
zweckmaftige Oberlagerung der beiden Lappen zu einem Mutternstuck 
und zum anderen wird der als Trennwand wirkende Blechteil zweck- 
mafiigerweise versteift, 

Sind die beiden rechtwinklig zueinander stehenden Streifen in 
dem Blechteil symmetrisch eingesickt, so Aann in vorteilhaf ter 
Weise das erf orderliche Ziehwerkzeug ebenfalls symmetrisch aus- 
gebildet werden, und aufierdem werden die beiden Streifen beim 
Ziehvorgang nahezu gleichmSBig belastet. 

Die in einem kombinierten Stanz- und Biegevorgang hergestellten 
Lappen mit den KernlSchern mUssen die jeweilige Biegekante 
genau angesetzt haben, damit sich die Kernlocher koaxial 
ttberdecken; eine derartig genaue Festlegung der Biegekanten er- 
fordert hohe AnsprUche an die Pertigung und fUhrt haufig zu einem 
erhShten Ausschufi. Urn diese Nachteile zu beheben, wird gemSfi 



vorgeschlagen, dafi 



einer anderen Weiterbildung der Erfindung 

jeder Lappen als Kernloch ein Langloch aufweist, dessen Breite 
annahernd dem Durchmesser des Kernloches entspricht. Auch bei 
einer ungenauen Stanzung der LanglScher oaer nicht genauen 
Festlegung der Biegekanten werden sich dann noch die beiden 
LanglScher Uberdecken .und dabei mit den LSngskanten das 
Kernloch umhUllen, so daB beispielsweise aei einer einschnit- 
tigen Blechschraube der Gewindegang bei einer Eindrehung von 
360 an jedem Blechlappen anliegt 
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1st die Langsausdehnung des 

90 versetzt, so wird das 
wodurch der Gewindegang in 
beiden Lappen eingreift.. 



wird der Blechteil als drei 
neten Blechstreif en ausgebi 
formiger Stehbolzen gebilde 
Blechelement einen solchen 
kostengiinstig ersetzen kann 



ersten und zweiten Langloches um 
Kernloch von einem Quadrat gebildet, 
gleichmaMgen Abstanden zwischen den 



Gemaft einem noch anderen Weiterbildungsvorschlag der Erfindung 



zueinander rechtwinklig angeord- 
Idet, wodurch ein im Querschnitt U- 
t ist, der als selbststandiges 
aus vollem Material gefertigten 



1st wenigstens ein Lappen vor- 
sugsweise in Einschraubrichtung kegelstumpf f ormig ausgebildet, 
so wird die dermafien gebildete Schraubverbindung in ihrer 
Pestigkeit noch erhoht. 



Die mit der Erfindung erzie 
darin, dafc statt einem aus 
Stehbolzen ein durch einen 
des Blechteil verwendet wird 
keiten des 
geglichen werden. 



Hers tellungsverfkhr ens 



Lten Vorteile bestehen insbesondere 
vollem Material herzustellenden 
3tanz- und Ziehvorgang herzustellen- 
, wobei unvermeidliche Ungenauig- 
durch die Langlocher aus- 



Mehrere Ausfuhrungsbeispiele 
und werden im folgenden nfihe 



Fig. 4 eine Abwandlung des 
Darstellung. 



sind in der Zeichnung dargestellt 
r beschrieben. Es zeigen: 



Fig. 1 die Schraubenverbindung, jedoch ohne Blechschraube , 

Fi.g 2 einen im Querschnitt C-formigen Stehbolzen, 

Fig. 3 die gestreckte Platine fur den Stehbolzen 
nach Fig. 2, 



Blechlappens in abschnittsweiser 



Die in Fig. 1 raumlich dargestellte Schraubenverbindung besteht 
aus einem Blechteil 10, weliher einen ersten Streifen 11 und 
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einen zweiten dazu rechtwinklig angeordneten Streifen 12 einge- 
sickt hat. Dabei sind die beiden Streifen 11 und 12 zu dem 
Blechteil 10 symrnetrisch angeordnet, so daft jeder Streifen zu 
dem Blechteil 10 einen Winkel von ^5° einschliefit , und diese 
haben jeweils einen Lappen 13 bzw. 14 angesetzt, welche urn eine 
Biegekante 15 gegenuber dem Streifen urn 90° abgewinkelt sind. 
Dabei sind die beiden Biegekanten 15 derart gegeneinander 
versetzt, daft im abgewinkelten Zustand die 
1^ einen Abstand einnehmen. 
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beiden Lappen 13 und 



In dem Lappen 13 ist ein Langloch 16 ausgespart, dessen Breite 
annfihernd dem Durchmessers des Kernlochs entspricht und dessen 



Blechschraube 



Grofie von der erst in Pig. 2 dargestellten 
.bestimmt wird. Die Langsausdehnung dieses ersten Langloches 16 

15 urn 90° versetzt. 
zweites Langloch 17 



ist gegenuber der zugeordneten Biegekante 
In dem Lappen 14 ist in gleicher Weise ein 
ausgespart, dessen Breite ebenfalls dem Durchmesser des 
Kernloches der einzuschraubenden Blechschraube entspricht und 
dessen LSngsausdehnung zur zugeordneten Biegekante 15 ebenfalls 
rechtwinklig verl&uft. Die beiden kreuzweise mit geringem 
Abstand ubereinander angeordneten Langlochjer 16 und 17 bilden 
folglich einen im Querschnitt quadratischen Durchbruch 18, der 
eine UmhUllung des entsprchenden Kernloch 



darstellt . 



In den Fig. 2 und 3 ist ein aus Blech hergestellter Stehbolzen 



20 dargestellt, welcher aus den drei Strei 
gebildet wird. Die beiden Streifen 11 und 
beiden Endabschnitt en den Lappen 13 bzw 
welche in der bereits beschriebenen Weise 



rechtwinklig zum Streifen 11 bzw. 12 abgewinkelt sind. In eben- 



derselben Weise ist an beiden Endabschnitt 
jeweils urn die Biegekante 15 ein Lappen 22 
abgewinkelt, wobei jeweils ein Abstand zwi 
vorhanden ist. Die Streifen 11, 12 und 21 
Biegelinien 23 derart im rechten Winkel zueinander abgebogen, 
daft der im Querschnitt U-formige Stehbolzen 20 entsteht 



fen 11, 12 und 21 
12 haben an den 
Ik angesetzt, 
urn die Biegekanten 15 



en des Streifens 21 

in gleicher Weise 
schen den Lappen 22 
werden urn die 
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In dem Lappen 13 und sind 
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in der bereits beschriebenen Weise 
die Langlocher 16 bzw. 17 au^gespart, deren Langsausdehnung 
irn rechten Winkel zur Biegekante 15 verlauft. In den beiden Lappen 
22 ist jeweils eine verhaltnismaBig groftere Bohrung 2^1 ausge- 
spart . 

Eine einschnitt ige Blechschraube 25 hat einen Gewindegang 26, 
mit einem Kerndurchmesser und ein Auftendurchmesser . Beide im 
rechten Winkel zueinander an^eordneten Langlocher 16 und 17 
ergeben durch ihre gegenseit ige> wechselnde uberdeckung mit dem 
entsprechenden Abstand den gewindeahnlichen Durchbruch 18 fur 
die Blechschraube 25. Die Bonrung 24 eines jeden Lappens 22 ist 
im Durchmesser grower als der Gewindedurchmesser der Blech- 
schraube 25, so daft diese Bohrung fur den Einschraubvorgang 
keine Funktion hat. 



f£ 



Biegekant 



In der Pig, H ist der Strei 
stellt»mit den urn die 
Lappen 1*J. In diesem Lappen 
erscheinende Langloch 17 aus 
ebenfalls abgewinkelte Lappe 
das Langloch 16 ausgespart, 
urn 90° versetzt ist. Dabei i 
der Lappen 13 kegelstumpff 
Einschraubrichtung der Blechi 



n 12 nur abschnittsweise darge- 

e 15 im rechten Winkel abgebogenen 
1^ ist das im Langsschnitt 
gebildet. Der mit geringem Abstand 
13 hat in der beschriebenen Weise 
Iches gegeniiber dem Langloch 17 
in dem Bereich des Langloches 16 
ausgebildet, und zwar in 
chraube 25- 



we 
it 



ormig 



Jeder Lappen 13 und bildet 
ein Mutternstiick ; je nach Erford 
der Bohrung 24 ebenfalls ein 
Blechschraube 25 haltende Krift 
Gedanken zu verlassen, konne 
andersgeartete Maschinenteili 
festgehalten werden. 



mithin fur die Blechschraube 25 
ernis hat der Lappen 22 anstatt 
Langloch, wodurch sich die die 

erhoht . Ohne den erf inderischen 
zwischen den Blechlappen 
eingesetzt und auf diese Weise 
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Anspriiche 



(^J Schraubenverbindung, insbesondere fur Blechschrauben 



mit einem Mutterstiick, dadurch gekennze 
Mutternstiick von mindestens zwei Lappen 
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Lchnet, dafi das 
(13, 14) gebildet ist, 



die von einem Blechteil (10) derart abgebogen sind, daft die 



zur Biegekante (15) 



Biegekante (15) des ersten Lappens (13) 
des zweiten Lappens (14) vorzugsweise rechtwinklig zuein- 
ander angeordnet sind. 



2. Schraubenverbindung, dessen Blechteil annahernd parallel 



zur Einschraubrichtung der Schraube (25 
nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet 
teil (10) zwei Streifen (11, 12) einges 
von dem ersten und zweiten Streifen (11 



(13) bzw. zweite Lappen (14) abgewinkelt ist. 



3. Schraubenverbindung nach Anspruch 2, dadurch 
da& die beiden vorzugsweise rechtwinkli 
neten Streifen (11, 12) in dem Blechtei 
eingesickt sind. 



) angeordnet ist 
, dafi in dem Blech- 
ickt sind und daB 
, 12) der erste 



gekennzeichnet, 
g zueinander angeord- 
1 (10) symmetrisch 



4. Schraubenverbindung nach einem der vort 
dadurch gekennzeichnet, da& jeder Lappen 
Langloch (16, 17) aufweist, dessen Bred 
Kerndurchmesser der Schraube (25) entspricht 



ergehenden Anspriiche, 

(13, 1^) ein 
te annahernd dem 
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Schraubenverbindung nach P 
daft die Langsausdehnung de 
(16, 17) zueinander urn 90 



Schraubverbindung nach Anspruch 
daft der Blechteil (10) dre 
nete Blechstreif en (11, 12 



1, dadurch gek.ennzeichnet , 
i zueinander rechtwinklig angeor- 
, 21) hat. 



Schraubenverbindung nach e 
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nspruch J|, dadurch gekennzeiehnet , 
s ersten und zweiten Langloches 
versetzt ist. 



inem der vorhergehenden AnsprUche, 



dadurch gekennzeiehnet, daft wenigstens ein Lappen (11, 12) 
vorzugsweise in der Eindrehrichtung der Schraube (25) kegel- 
stumpfformig ausgebildet ist. ^ 
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